1. Общие положения

Данная инструкция регламентирует требования к печати и готовой продукции, изготовленной в типографии «НА БАЖАНОВА», и служит документом для взаимоотношений с заказчиком и решения технических и других спорных вопросов, связанных с определением параметров качества продукции.

2. Требования к печати

2.1.Требования к предоставляемым Заказчиком PDF-файлам, подготавливаемым для вывода в типографии «НА БАЖАНОВА» 

2.1.1. Файлы предоставляются в многостраничном формате PDF Acrobat 4 (version 1.3).

2.1.2.  PDF- файлы не должны содержать страниц или красок, которые не будут использоваться при выводе.

2.1.3. В случае утверждения через Интернет,  дополнительная информация передается по электронной почте, либо в виде текстового файла вместе с предоставленными PDF- файлами. В текстовом файле должны быть указаны:

      - послеобрезной формат (мм);

- наличие цветопробы или образца цвета на данную полосу;

- подписаны развороты.

2.1.4 PDF- файл не должен содержать комментариев, созданных средствами Adobe Acrobat.

2.1.5. Публикации, используемые для создания PDF- файлов, должны удовлетворять следующим требованиям:

- размеры страницы в Document Setup должны соответствовать послеобрезному формату  продукции;

- ориентация изделия на странице в публикации должна соответствовать требуемой в готовой продукции;

- элементы, расположенные «навылет», должны выходить за края страницы на 5 мм. Все значимые элементы, находящиеся внутри страницы,  должны находиться не ближе 5 мм  к краю страницы ;

-  все значащие элементы  должны быть расположены не ближе 7 мм к корешку (при скреплении на скобу-внакидку и при шитье нитками) и 12 мм при безшвейном скреплении(термопереплет);

- при клеевом скреплении обложка должна быть предоставлена в виде готовых разворотов стр. 4-1 и 2-3, также необходимо учесть корешок и выборку под клей на развороте 2-3 ( соответственно на первой и последней странице). Выборка под клей равна толщине корешка плюс  2 мм с каждой стороны. Корешок и все места биговки должны быть отмечены метками толщиной 0,5 мм, 100% Black, находящимися на расстоянии 2 мм за линией реза;

- для продукции с клеевым скреплением необходимо учитывать размещение текстов и изображения, проходящих через разворот (в корешке). Средняя величина раздвижки для каждой страницы равна 6 мм при скреплении листовых изданий (“запил”+ “тошировка” убирает 3 мм в корешке).

-     все цвета, используемые в публикации, должны задаваться в модели CMYK, кроме          цветов, предполагающих печать дополнительной краской (заданных как SPOT Color).

· при печати  100 % черной плашки необходимо использовать растровую сетку триадной краски с процентным содержанием: Y= 40%, M = 50%, C = 60%.

· при печати  100 % плашек металлизированными  красками для дальнейшего Уф- лакирования необходимо использование растровой сетки триадной краски с процентным содержанием: Y = 20%  при Pantone “Gold”,

 К =20% при  Pantone “877” (Серебро), для создания подложки.  

2.1.6. Послеобрезной формат должен быть отцентрован относительно страниц 

  PDF- файла (TrimBox должен быть отцентрован относительно MediaBox).  TrimBox должен быть равен послеобрезному формату и совпадать с метками реза.

2.1.7. PDF-файлы не должны содержать встроенных ICC- профилей.

2.1.8. Требования к полутоновым иллюстрациям:

- все файлы должны соответствовать модели CMYK;

- разрешение растровых изображений должно составлять 300 DPI;

- разрешение растровых Bitmap-изображений должно составлять не менее 600 DPI;

- при выполнении обтравки не допускается использование Alpha-каналов.

2.1.9. Все используемые в макете шрифты должны быть PostScript шрифтами Type 1. 

Начертания Bold, Italic, Оutline и т. д. должны отображаться средствами самого шрифта, а не  программы верстки. Недопустимо использование системных шрифтов или шрифтов с названиями, соответствующими системным шрифтам (Arial, Times New Roman, Chicago, Courier, Helvetica, Palatino и т. д.). В случае использования не  PostScript-шрифтов, все текстовые блоки, использующие эти шрифты, должны быть переведены в кривые. Все шрифты должны быть встроены в  PDF-файл.

2.1.10. При печати текста «вывороткой» по однокрасочным плашкам, размер шрифта должен быть не менее 6 пунктов, по четырехкрасочным изображениям - не менее 9 пунктов рубленой гарнитуры (“трепинг” по умолчанию).

2.1.11. Суммарное количество краски не должна превышать 300 % (4+0) для листовой печати. Суммарное количество краски для лица и оборота не должно превышать 500 % (4+4).

2.1.12. Изображения, имеющие нейтральный серый цвет следует делить с максимальным замещением серой компоненты черным цветом. 

2.1.13. Файлы, передаваемые в типографию «НА БАЖАНОВА» должны быть проверены специалистами по допечатной подготовке на корректность их создания и отвечать всем требованиям, изложенным выше. В случае несоответствия требованиям, типография не несет ответственности за проблемы, которые могут возникнуть при полиграфическом исполнении заказа.

2.1.14. Макетом издания служит цветная или ч/б распечатка, выполненная специалистами по допечатной подготовке типографии «НА БАЖАНОВА» из предоставленных  PDF-файлов и задокументированная Заказчиком (число, подпись, фамилия). 

В случае утверждения через Интернет, макетом служит образец страницы (контрольный файл), предоставленный Заказчику на утверждение в электронном виде. Под оригиналом подразумеваются контрольные файлы макета, заверенные подписью ответственных лиц с указанием фамилии и даты подписания, переданные по факсимильной связи или электронной почте. Под утверждением Заказчиком оригинал- макета, содержащегося в контрольных файлах, подразумевается проверка его на предмет соответствия таких параметров - размер, дизайн (наличие всех элементов) и текст.

2.1.15. Издания, имеющие нестандартную ориентацию относительно стороны скрепления, должны быть предоставлены в виде утвержденного бумажного макета, скрепленного как готовое изделие.

2.1.16. В бумажном оригинал-макете, предоставляемом в типографию «НА БАЖАНОВА» должны быть указаны: 

- номера страниц (сквозная нумерация), подписанные вручную;

- послеобрезной формат на первой полосе издания (мм) ;

- формат (мм) вклеек и вкладок;

- расположение вклеек, вкладок в издании (номера страниц, между которыми находятся вклейки и вкладки, или обозначить их произвольное расположение);

- точное размещение перфорации, биговки, фальцовки, высечки, место приклейки пробников и т. д.;

- место расположения дополнительных красок и номер пантона;

- наличие цветопробы или образца цвета на данную полосу издания;

- подписаны все развороты в издании.

2.1.17. Макет должен быть выполнен в масштабе 1:1, хорошо читаться и не иметь исправлений (при большом или нестандартном размере допускается масштабирование макета с соответствующим указанием).

2.1.18. Дата и подпись ответственного лица, утверждающего макет должны находиться снизу полосы в пределах одного сантиметра от края изображения.

2.1.19. В случае внесения исправлений со стороны Заказчика, Заказчик предоставляет новый PDF-файл с указанием версии файла. Необходимость замены файла подтверждается письмом по E-mail ответственным исполнителям.   

